(Max. R. P. M.)

Typ vyrobku

P{;‘f‘m’ Disky LD Disky SC Disky BB Disky FPD Disky BS Disky SE Disky EP

1.1 1.2 13 1.4 15 16 1.7

19 40.000 - - - - - -

25 40.000 20.000 12.000 20.000 - 20.000 -

38 25.000 20.000 12.000 - - 20.000 -
51 25.000 20.000 12.000 20.000 12.000 20.000 20.000
76 20.000 18.000 8.000 18.000 8.000 18.000 18.000

BEZPECNOSTNE DOPORUCENIA PRE BRUSIACE A LESTIACE PROSTRIEDKY
Z BRUSNYCH PAPIEROV, PLATIEN, NETKANYCH TEXTILIi A PLSTI

1. BRUSKA

1. Kontrolujte, ¢i vreteno brlsky hemd neprimerand volu.
2. U vzduchovych brlsok kontrolujte heporusenost privodov u dulsie podlu pokynov vyrobcu.
3. U elektrickych brusok kontrolujte spravne zupojenie u dulsie podlu pokynov vyrobcu.

2. PODLOZNE TANIERE

1. Pouzite len podlozny tanier uréeny pre dany vyrobok s ozhu&enim mux. pracovnych
otdcok (RPM), skontrolujte &i nie je poskodeny.
2. Nikdy neprekracujte dovolené mux. otacky.

3. NASTROJE

1. BrGsiuce u lestiuce prostriedky hesmU byt vystavené exirémnej teplote u vihkosti.
2. Pre zuistenie bezpednosti u kvality skladujte v pdvodnom obule u chrdnte pred
poskodenim.

4. BEZPECNOSTNE DOPORUCENIA

. Pracovnik musi pouzivut ochranné pracovné prostriedky.

. Pri odstranovani hrubych nedistot, ndvarov a pod. je potreba chrdnit okolie pred Gletmi,

. Nie je mozné pouzivat heprimeraného tlaku, rdzov d iného ndsilného postupu.

. Uhol sklonu brasky musi zodpovedut pouzivunému brusiucemu prostriedku.

. BrUsiuce u lestiuce prostriedky sU uréené pre brdsenie zu suchu,

. Max. ota&ky hesmU byt prekrocené.

. Pri upinuni undsacov, podloznych tanierov dlebo prostriedkov zo stopkou dbujte, uby
volnd Eust stopky neprecnievala o viac uko 5 mm.,

NOODNON —



PONUKA VYBRANYCH VYROBKOV Brite Rite

Vyrobky zn. Brite Rite vyrobené z rézhe upravenych brdshych netkanych textili mézu byt novou cestou
dpravy povrchov nujrdznejsich druhov materidlov.
Z4kludné typy netkanych textili a ich charakteristika sG uvedené v hasledujlcej tabulke.

BUFF & BLEND SURFACE CONDITIONING
uBB“ uSC“
Velmi poréznu netkand textiliv, jednotlivé Netkand textilia kompauktnejse;
vidkna st obulené zhlukmi Zivice Struktdry vystuzend nylonovym
s ukotvenym brdsnym zrnom. vidknom
MEDIUM 100 COARSE 46 - 60
FINE 180 MEDIUM 80-120
VERY FINE 220 VERY FINE 180 - 240
EXTRA FINE 280
- prevuzne rovinné brdsenie - brlsenie rovhych i tvarovych povrchov
- findina Gprava povrchov a Gprava - odstranovanie ofrepov a zrdzanie
pred kone&nym lestenim hrdn
- odstranovanie mensich opulov - odstranovanie velkych opualov a ko-
- odstranovanie drobnych ryh po manipuldeii|  rézie, povrchovej oxiddcie u necistdt
vietky druhy oceli i hezelezné kovy
- disky s rychloupinunim Soc At - disky s rychloupinunim Soc Att
- disky so suchym zipsom - disky pre 3pecidliny suchy zips GRIPP
- lumelové kotluce - nekonecné pdsy
- §pecidlity

Specidinym typom netkanej textilie je materidl s oznacenim BRITE-STRIP. Jednd su o velmi hrubl poréznu hetkand textiliu
nylonovych vidkien s halepenyma zrny karbidu kremika (oznacenie zrnitosti EXTRA COARSE). Vyrdbujd su z hej disky
s rychloupinanim Soc Att, kotlc¢e so stopkou ulebo stredovou dierou u medzikruzie nu sklotextilnej podlozke.

Vyrdbaija sa v dvoch alternativach

Oznhucenie Farebny odtien
BRITE STRIP Ciernu
BRITE STRIP PLUS modrd

Vyrobky si uréene piedovietkym pre Cistenie svarou u odstrafovanie povrchovej kordzie.

Okrem vyrobkov Brite Rite sU v tejto Custi kataldgu uvedené rychloupinacie disky z brasnych pldtien
LAMINATED DISC.
Prehlad vietkych vyrdbanych kvdlit je v nasledujdcej tabulke

AO normdainy korund hnedy
.D LK.. AO Extru Specidiny korund Cerveno hnedy 1.1.
.DLZ. POWER ZIRC zirkdnovy korund zeleny 1.1.
.DLC. SILICON CARBIDE karbid kremiku Cierny * ponuku
..D LN.. NORZON zirkdbnovy korund modry * ponuku
PINNACLE CERAMIC keramizovany korund Cerveny

*) ponuku sprucujeme ku konkréthemu dopytu.



