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BRUSNE PAPIERE - DISKY (KRUHOVE VYSEKY)

Vyrobok Spojivo
Vsetky druhy drevy, plechy z beznych uj nerezovych oceli,
SAITAC-AW-D A O R/R tmely, plasty. Ruéné brisenie ulebo pomocou orbitdinych brisok.
Za suchu dj za mokry,
SAITAC-3S Vietky druhy lukov, tmely, polyesterovy ndbytok.
A O R / R Steurdt| Ruéné brdsenie dlebo pomocou orbitdinych a vibracnych brdsok.
SAITAC-4S _ N )
Za suchu u CiustoChe uj zu mokru,
Brasenie u ledtenie mramoru, kameny, keramickych materidlov
SAITAC-CF/CE C U R/R u plustickych hmot.
BrUsenie pomocou orbitdinych dlebo ru¢nych brdsok.
Pouzitie podobné ako pri SAITAC-AWD.
SAITAC-AE A U R/R Tuhsi u pevnejsi podklad.
Moznost pouzitia pri vySich otGckdch v ruénych uhlovych braskach.,
Nerezové u legovuné ocele, drevo.
SAITAC-ZF Z U R/R Pevny tuhy podklad.
Moznost pouzitia pri vyssich otdckdch.
Pouzitie zhodné s pupierom
SAITAC-4V A O R/R Steardt SAITAC 3S/4S
Velmi jemné zrhitosti.

Pozndmka:

Brusivo:

Spojivo:

A - umely kérund
C - karbid kremiku
7 - zirkdnovy kérund

R/R

- Zivicu / zivicu

SAITAC - CF su vyrdba v rozsahu zrnitosti P40 - P120 ( v priemere 150 mm gj P24 a P36)
SAITAC - CE v rozsuhu P180 - P1200

O - otvorend
U - uzuvretd

Struktara:

Steardt - preterovda vrstva pojiva, znizuje zandsanie d zalepovanie dbrasivnej vrstvy
odbrusenymi Custicami.
SAITAC-3S steardt je priddvany do druhej vrstvy pojiva,

SAITAC-4S steardt je handsuny samostathe ako tretia vrstva,

skladom
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BRUSNE PAPIERE - DISKY ( KRUHOVE VYSEKY)

Sposob upevnenia na podlozné taniere
Prevedenie

suchy zips

sumolepiuci

Rozmiestnenie otvorov podlia priemeru a prevedenia

Prevedenie Rozmiesthenie otvorov

127 F8 8 otvorov @ 10 mm nu rozteci 65 mMm

150 Fo 6 otvorov @ 10 mm nha rozteci 80 mm

150 F8 8 oftvorov @ 10 mMm nu rozteci 120 mm a stred. otvor priemeru 20 mMm

SAMOLEPIACE VYHOTOVENIE - PSA

| weboe || lslelzig(clelalalsls(g|g(8 Zmitost Balenie

o 3131222 |a o |5 R 5|2 |5 2| 2|2 ]a | 20 T e [ o0 [100 1200] o
127 x) SAITAC-3S-PSA Sl I I T IR I IR R IR I I - - v 4 100
150 SAITAC-AWD-PSA Al I I R v v 4 v 100
150 x) SAITAC-35-PSA Sl Tl I I ol I I M e IR I - - 4 v 100
150 SAITAC-4S-PSA A I A R I I I I I I I - - v v 100
180 x) SAITAC-AWD-PSA-6F [ * | * | x| *|* v v 4 4 100
180 x) SAITAC-3S-PSA-6F Sl Tl o ol Nl I I o ol I - - v v 100

Pozndmka: x) Tento vyrobok ibu do vypredunia skludovych zdsob.

skludom
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BRUSNE PAPIERE - DISKY ( KRUHOVE VYSEKY)

UPEVNENIE NA SUCHY ZIPS - VEL

Priemer S AEEEENRESEEEEE armitost el
G e 4 5 o e o I
115 SAITAC-CF/CE-VEL o ol S I R I L I 4 4 v v
115 SAITAC AWD-VEL el e e v v v -
120 SAITAC-AWD-VEL L L I L I v v v v
127 SAITAC-3S-VEL S R R < | x [P - - 4 v
127 SAITAC-AWD-VEL 2= == = v 4 4 v
127 SAITAC-AWD-VEL 8F S EE v 4 4 -
127 SAITAC-3S-VEL 8F R R < | < RS - - v 4
127 SAITAC-AF-VEL 8F o v (4 v -
127 SAITAC-ZF-VEL ol * 4 (4 v v
150 SAITAC-AWD-VEL ol I e v (4 v v
150 SAITAC-3S-VEL shelel= === l=l==1=* - - 4 4
150 SAITAC-AE-VEL S R I L I 4 4 v 4
150 SAITAC-ZF-VEL o I * v (4 v v
150 SAITAC-CE-VEL | - - - v
150 SAITAC-AWD-VEL 6F/8F| * [ = | * | = | * | * v 4 v v
150 SAITAC-3S-VEL 6F/8F ===z === 1=l=1=1=]= - - v v
180 SAITAC-CF/CE-VEL o e a|le S IR L I L I 4 4 4 v
225 SAITAC-AE-VEL slhel=] =) 4 4 4 4
P800 P1000 P1200 P1500 P1000 P1500
150 SAITAC-4V-VEL X | X | X | X | 4 | v
150 SAITAC-4V-VEL 6F/8F X X X X v v
X) - v ozhacenych zrhitostiach je kvalita SAITAC-3S hahradend kvalitou SAITAC-4S. 1) balenie po 100 ks od zrnitosti P150

Tdto kvalita sa inak vyrdba v rovhakom sorfimente a v rovhakych cendch ako kvalita -3S.  2) balenie po 100 ks od zrnitosti P180

Poznémka: z materidlu SAITAC-ZF-VEL je mozné hu objedndvku doddvat krunové vyseky uz do priemeru 400 mm. skladom
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KRUHOVE VYSEKY Z BRUSNYCH PAPIEROV A PLATIEN
V PRIEMEROCH NAD 300 mm

Zrnitost

Priemer (mm) Typ vyrobku

350 x diru 40 SAITAC - AF v
370 bez diry SAITAC - AOF - - v - 4
370 bez diry SAITEX - AOX 4 4 - - 4
400 bez diry SAITAC - AOF - - v - 4
500 bez diry SAITAC - AOF - - v - 4
600 bez diry SAITAC - AOF - - 4 - v
690 bez diry SAITAC - AOF 4 v

Uvedené vyrobky st vedené uko skludové polozky.
Doddvky pripadnych dalsich rozmerov dlebo zrnitosti je potrebné predom konzultovat.

OBOJSTRANNE DISKY Z BRUSNEJ KOMBINACIE Zn. DRAGON Zrnitost

Priemer (mm) Typ vyrobku d jeho charakteristika

375 bez otvoru/otvor 40 mm| 342 plnozivicové vyhotovenie posyp - kérund

375 bez otvoru/otvor 40 mm| 323 plnozZivicové vyhotovenie posyp - SiIC (4

406 otvor 25 mm 323 plnozivicové vyhotovenie posyp - SiC

skladom



