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DOPORUCENIE

pre jemné bruUsenie a lestenie povrchov

Predtym ako budete robit drahé skasky dokoncovacieho brdsenia d lestenic, doporuéujeme Vam

konzultovat dand operdciu s hagimi technikmi,

To hdm umozni hdjst pre Viasu konkréthu aplikcciu optimdine rie§enie. Stcashe sa mbZete v hasom
sklade, event. z kataldgov hasich vyrobnych pdrtherov zozhdmit's celou $kdlou vyrobkov, vhodnych
pre $pecidline aplikacie, ha opracovanie tazko obrobitelnych materidlov d tazko fristupnych miest.

NiZsie uvedeny diagram Vam pomoze:

- stanovit spravny priemer kotiaca dlebo kefy
- pracovat's optimdalnymi otackami hdstroja

- vyuZit hajhospoddrnejsiu pracovnd rychlost
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Obvodovd rychlost=> 5 10 15 20 25 306 85 40 45 850 55 60 65
m/s
Doporucenie obvyklych obvodovych rychlosti:
Jemné brdsenie Lestenie
- kovy vieobeche 30 -40m/s - ocel 30 -35m/s
- herezovd ocel 20-30m/s - furebné kovy 30-50m/s
- tvrdokov 10-15mMm/s - [ahké kovy 40 - 45 m/s
- termoplusty 8-15m/s - termoplusty 5-15m/s
- fermosety 10-25m/s - fermosety 25-30m/s
- akrylové sklo 3-8m/s - polyesterové laky 15-30m/s
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BRUSNA NETKANA TEXTILIA

Brasna netkand textilia je brasna pomocka dpecidinej konstrukcie, uréend pre dokoncovacie operdcie pri dprave
najrdznejsich povrchov. Vyrdba sa v archoch d rolkdch.,

Zivicu brasne zrno

Prevedenie a pouzitie

SAITPOL profesiondine pouzitie .
tyl MA, GP, VF, UF, UFS, CA, CC, SA viakno

ABRA - FLEX profesiondine pouzitie typ AJ, SJ

MAZ univerzdine prevedenie, hobby typ HF Grin

CALFLEX profesiondine pouzitie - len rolku

RPA typ C. M, F, VF, SF, UF, MF

ARCHY ROLE

SAITPOL SAITPOL

korund 150 v korund 360 - 400
GP korund 240 - 320 v korund 1500 - 2000
VF korund 360 - 400 v CALFLEX
UF SiC 1200 - 1500 v korund v
korund 1500 - 2000 v M korund 120 v
SAITPOL F korund 180 v
Korund 80 VF korund 280 4
ccC SiC 80 v SF SiC 400 v
korund 2000 - 2500 UF SiC 600 v
ABRA-FLEX MF sic 1000 v

korund 80-120 v

AJ 006 korund 180 - 240 v
SJ 008 SiC 500 v
SJ 009 SiC 800 4
4

zmes nespecifikovuny

skladom



LESTIACE KOTUCE ELASTICKE

Tieto brusiuce u lestiuce ndstroje sU vyrobené zo Specidingj polyuretdnovej hmoty pinenej brdsnym zrnom, (SiC). SG
ur€ené pre brusenie u lestenie vietkych druhov kovov, sklu, keramickych muteridlov prirodného u umelého kamena,
niektorych druhov plustov u Ciusto&ne i dreva,

Vhodne su duji pouzit na opracovanie tvarovych pléch, dutin, odstrdnenie povrchovych necistot, Obvykle su
pouzivuju bez chludenia,

Tvrdost hmoty: W-mdkkd, mozno dodat prevedenie M-strednd, H-tvrdd

1. Stopkové kotice
Doporucend pracovnd rychlost 5 - 20 m/s.
TYP A 1 - kotGce obvodové (mdzu byt doddvané v & 5-32 mm, @ 5-8 mm len so stopkou 3 mm)

i ; 31.840 12 15

. ~ I 23.880 16 25 26, 80,

I 6. 15.280 25 25 120, 240,
11.940 32 25 400

TYP C1 - kotGCe Eelné (doddvuné v @ 32-60 mm)

T
| 32 | 25 |

V ponuke

. 11.940
L

W 9.550 | 40 | 25 | 46, 80,

|

e 7.640 120, 240, 400

2. Disky pre ru¢né uhlové brasky (mozno dodat i @ 125mm )
Maximdlna pracovnd obvodovd rychlost: 80 m/s
Vyrobky sd schvdlené statnou skdsobnou
TYP C2 - tvurové Zrnitost'
TYP C3 - rovné

Prevedenie

rovhy C3 | tvarovy C2

110x 22
125 x 22

C80
C80

Individudine je moZné dohodnuit vyrobu lestiacich elastickych koti€ov v dalsich prevedeniach, napr.
obvodové kotice so stredovou dierou, valcové kotice a pod. Vsetky tvrdosti maji rovnaki cenu.

skladom



FLEXIBILNE BRUSNE PROSTRIEDKY

Brashe podusky ABRA PAD
Rozmer 123 x 100 x 12 mMm Zrnitost: P60, P80, P100, P220

ABRA PAD su vysoko flexibilné brlasne podusky

hrabky 12mm s molitunovou medzivrstvou u tenkym

brasnym pldthom z oboch strdn s vysokou odolnostou

proti opotrebeniu. SU uréené pre Gpravu rovinnych i tvarovych
pldéch drevy, kovov, plastov, s Gspechom sU vyuzivané

i pri Gpravdch povrchov lakovanim.,

Hlavné uplatnenie nachddzajd v drevdrskom o ndbytkdrskom
priemysle, opravdch autolakov a véude tam, kde ju kludeny
doéruz nu vysokd poddujnost brasheho prostriedku. Vyznacujd
su vysokou brdsiucou schophostou, pouzivajd su za suchu

i s pouzitim vody, kedy molitunova medzivrstvy,

umozni vysokd husiakauvost,

Pri odbere celého buleniu (250ks) zluva -5 %

Brdshe kocky BAS
Rozmer 100 x 68 x 26 MM Zrnitost: P36, P60, P100, P150, P220, P60/36

Brasne kocky maiju brdsne zrno zo §tyroch strdn, st uréené pre
Siroké pouzitie pri ru¢hom braseni drevy, kovov, plustov, lukov
u tmelov.

Vzhludom k svojmu tvaru, konstrukcii u kontrolovunej
flexibilite st zvIGst vhodné pre opracovanie rovinnych

i tvarovych pléch, hlavne s pravouhlym profilom.

Brashe podusky FLEX PADS
Rozmer 140 x 115 x 6 mm Zrnitost: P60, P100, P180, P280

Vysoko flexibilné brasne podusky hrdbky 6 mm

nu ktorych je zrho hunesené nu jednej strune.

SU ur¢ené pre rozsiahle poutZitie pri opracovani dreva, pri
Gpravdch lakov a tmelov automobilov, v ndbytkdrskom
priemysle d pod. Muju vysoku zivothost, su vymyvatelné
u sU urené pre pouzitie zu suchu i za mokra,

skladom



NASTROJE PRE LESTIACE OPERACIE

Bavinené lestiace kotice

Jednd su o ndstroje pre ru¢né brisenie uréené k lestiucim operdcidm pomocou pusty. PouZivajl sa k lesteniu mosaudze,
hlinika, bronzu, ocele, nerezovej ocele, plustov u lukovanych povrchov. Pre optimdine vysledky lestiacich operdcii je
nutné pre dany materidl zvolit spravny druh pusty.

Druh pouzitej tkuniny: RO - pevnd tkuninu pre predlestenie

FL - mMAkkd tkanina pre dosiahnutie vysokého lesku
Doporucené pracovné otacky: 3 000 of/min - pre kovové materidly
1 000 ot/min - pre plusty u laky

Rozmery kotGéa (mm)

80 25
125 35 8

AN
AN

v
150 30 10 dlebo 20 v
200 30 4
250 30 v

Lestiace pasty
Pevné lestiuce pusty s obsahom brasneho prostriedku (korund, karbid kremiky, smirek ) a vosku

Pouzitie: pevny hranol lestiucej pusty su pritladi na lestiaci ndstroj. Nuhriate pojivo uvolni vosk spolu
s brusivom, ktoré prilnie hu pracovnej ploche hoshého ndstroja, Tato plochu musi obsahovat dostatok
lestiacej pusty, aby hedochddzalo k hedmernému opotrebeniu nosného ndstroja,

Pusta je doddvand v tvare hranola o vdhe ccu 1,2 ky, v pdpierovom prebale.

BPS schwurz - Ciernu - hrubd, pre vietky kovy (4
TPG braun - hnedd - predlestenie nezeleznych kovov u plustov

TPS hellgran - sv. zelend - predlestenie Zelezu, oceli u herezovej oceli v
GPW weiss - bielu - dolestenie Zelezy, oceli, herezu u hiklu v
GPP rosu - ruzovd - dolestenie nezeleznych kovov v
CPG griin - zelend - lestenie oceli a chromu v
KAG gelb - 7ltG - dolestenie termoplustov u lukov v

skladom



NASTROJE PRE LESTIACE OPERACIE

Lestiace kotace s upinanim na suchy zips

Jednd su o ndstroje uréené pre orbitdine a uhlové brasky s podloznym tanierom s upinacou vistvou pre suchy zips.

. Materidl kotaéa
Priemer

75 v v v MAkk< strednd tvrdd

sedd bielu bA)(S]

V pohuke

Filcové telieska na stopke

Material: biely filc
Tvrdost: 0,60 g/cm3 Prevedenie

priemer
kéd | priemer | dlzka | stopky
polozky | [mm] [mm] [mm]

@)
w

AFT 10 10 3 v
AFT 10 10 6 v
AFT 15 15 3 v
AFT 15 25 6 v
AFT 20 30 6 v
AFT 30 10 6 v
AFT 30 50 6 v

Filcové teliesku firmy KREB (polozku BIFIP...) zostavaji hudulej v husej ponuke.
Zabezpedujeme ich na objedndvku s dodacim terminom ccu 3 tyzdne.

skladom



NASTROJE PRE LESTIACE OPERACIE

Lestiace filcové vyrobky

Koti&e so stredovou dierou

AFK 40156 40x 15x 6 0,60 g/cms v
AFK 40206 40x20x 6 0,60 g/cms v
AFK 60156 60x 15x6 0,60 g/cms (4
AFK 1502520 180 x25x 20 0,60 y/cms v
AFK 1502525 180 x 25 x 25 0,60 y/cms v
AFK 2002520 200 x25x20 0,60 y/cms 4
AFK 2002525 200x 25x25 0,60 y/cms v
Kénické prstienky s drevenym jadrom

AF RBW 501 15/25 x 70/75x 5 v
AF RBW 502 14/22 x 80/120 x 5 v
AF RBW 503 17/22 x 100/140 x 5 v
Skosené lapovacie kotlice so zarezmi

AFKS 100 M 100 x 13 x 5 MEDIUM v
AFKS 100 H 100 x 13 x 5 HARD 4
AFKS 150 M 150 x 13 x 6 MEDIUM v
AFKS 150 H 180 x 13 x 5 HARD v
Kota€e s upinanim na suchy zips

AFV 115055 fr.115, hrabku 6 mm, 0,55 y/cms v
AFV 125044 pr.125, hrabka 6 mm, 0,44 g/cms (4
AFV 150044 pr.180, hrabka 6 mm, 0,44 g/cms v

Nu strandch 4-6 st uvedené nujbeznejsie prevedenia a rozmery lestiacich ndstrojov vedenych ako skladové polozky.

Nu doddvky dalsich rozmerov u prevedeni (sisulové, skladuné Idtkové kotuce, dalkie tvary a rozmery filcovych teliesok
a kotdcov) bude spracovand individudina ponuka ku konkréthemu dopytu.

skladom



NASTROJE NA LESTIACE OPERACIE

Lestiace runo so snurkou

Jedna sa o Specidlne prevedenie lestiacich kotucov z ovcieho rdna urcenych na podlozny tanier z pruzného
kaucuku o hribke 20 mm s upinacou maticou M14.

Kotuce sa na podlozny tanier upeviuju navlecenim a zatiahnutim Snurky prevlecenej zasitym okrajom
kotuca.

Podlozny tanier typ TPH Lestiace runo typ TPLH

110 115

115 v 125 v
155

180

Lestiace kocky GARRYFLEX

Jedna sa o stredne pruzny polyuretanovy blok s brisnymi zrnami o rozmeroch 80 x 50 x 20 mm. Pouziva
sa na odstranovanie drobnych ryh, cisteniu a lesteniu liatiny, oceli, nerezovych oceli, hlinika, plastov

a keramickych materiélov.

Pre dosiahnutie kvalitného povrchu je mozné ho pouZit s vodou, Cistym liehom, parafinom a pod.

P 36 vinova 4
P 60 modra v
P 120 seda v
P 240 hneda v

Lestiace vyrobky z netkanej textilie

Jedna sa o Specidlne vyrobky z bielej netkanej textilie neobsahujicej brasne zrno..
Je mozné ich pouZit pre finadlnu Gpravu, cistenie a lestenie predovsetkym kovovych materialov.

Lamelovy kotuc¢ zhotoveny z radialne 60 x30-6 LB v
ulozenych lamiel so stopkou

V ponuke

80x30-6 LB

80x50-6 LB

AR UAN

Tanierovy disk so sklotextilnou podlozkou 115 x 22 LD

3-7
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ROTACNE NYLONOVE KEFY TYNEX

Rotacné nylonové kefy TYNEX sU vyrobené z nylonového vidkna napusteného brasnym zrinom karbid kremika alebo
korundom. PouZivajl su hu odstranovanie ofrepov u zrdzanie hrdn velmi Elenitych vyrobkov, na Eistenie, matovanie
povrchov vietkych materidlov. Kefy st uréené k prdci za sucha a majd saumodistiacu schopnost.

Karbid kremika su pouziva pre zrnitosti 60, 80, 120, 180, 320, 500, korund su pouziva pre zrnitosti 120, 180, 500. Podiu

zrnitosti sa meni hrabka vidkna, Kefy majd standartnd Sirku 15 mm.
Pracovna rychlost: 15 - 25 m/s, max. 45 m/s.

Rozmery kefy (mm)
Priemer priruby Priemer str. jadra DIzka vidkna V ponuke

CBT - K - dreveny stred

CBT - stred z lisovaného kartonu

Kotuce typu CBT su vyrdbuijl gj v priemeroch 180, 200, 250, 300, 350 ¢ 400 mm.
Cenu je tvorend individudine ku konkréthemu dopytu v zGvislosti na pocte objednanych kusov.
Priemer otvoru - podlu poziudavky, maximdine viak o 10 mm mensi uko priemer stredového judra,

skladom



DROTENE KOTUCE A KEFY

DROTENE KOTUCE A KEFY

Kotuce so stredovou dierou

Priemer Priemer

py Prevedenie
koti€a otvoru

V ponuke

V ponuke

75 13 radidine 0.40 (4 v
0.60 v
100 16 radidine 0,40 v
0,60 v
120 16 radidine 0,40 v
0.60 v
150 22 radidine 0.40 v
0.60 v
175 22 radidline 0,40 v
v

Kotuce s upinacou maticou M14

Pnerner e Hrqua
koti€a drétu

Vponuke

V ponuke

75 miskovité , v
0.6 4

115 radidine 04 v 4
0.6 v

125 rudidine 04 v v
v

Pozndmka: rozmerové Uduje si uvedené v mm.

skladom



DROTENE KOTUCE A KEFY

Okruzné kefy z vinitého drétu

Priemer Priemer
kefy otvoru

0.30
70 20 8 0.30

Ku kefdm je mozno dodut stopku o priemere 6 mm so zavitom M8 u maticumi pre upnutie kotdca,

Rozmerové Uduje st uvedené v mm.
Pozndmka: kotiée je mozné doddavat aZ do priemeru 250 mm.

Rucné kefy

Listovy prehnuty s plastovou 270 ocel 0,30 vinitd mosudz 4
rukovdtou nerez 0,30, vinity v
Dreveny s rukovdtou rovny, 280 ocel 0,30, hludkd v
stvorboky nerez 0,35, hludky v
Dreveny s rukovatou prehnuty frojrady, 270 ocel 0,30, hladkd v
katovy nerez 0,35, hladky (4
Dreveny s rukovatou rovny, trojrudy, 200 ocel 0,15, vinitd (4
nu autosviecky a hodindrsky mosudz 0,15, vinita v
Dreveny bez rukovdti (lodicku) pdtradovy, 200 ocel 0,30, hludkd v
univerzdiny

Rozmerové Uduje su uvedené v mm.
Pozndmka: kotice je mozné doddvat aZ do priemeru 250 mm.

skladom



BRUSNE SNURY A PASKY FIRMY ,, MITCHEL*

Ohybné brasné snury u pdsky odstranuju otrepy, brasia u lestia tuzko
pristupné miesty, ktoré st hedosiuhnutelné pre vacsinu stundartnych
ndstrojov. SU idedinym ndstrojom pre Uzké zdrezy, drdzky, malé otvory

u zuoblené povrchy.

Snuary kruhového prierezu u ploché pdsky su Mézu pouZivat ha kovy, plasty
i drevo.

Vyrdbdijl su v troch variuntaeh brasného materidilu:
A - korund

S - karbid kremiku

C - CROCUS (lestiuce kyslichiky)

Zrnitost
proAas$

Cislo vyrobku

: Brasny materidl
a prevedenie

46 $nara 3.81
47 snaru 3.18
48 §ndru 2,36 150 v
49 §ndru 2,08 120 4 v 4
50 §naru 1.78 180 4 v 4
51 §ndru 1.40 120 4 v -
52 §ndru 1.40 150 4 v v
53 $ndru 1,02 180 4 v v
54 §ndru 0.76 200 4 4 v
55 §ndru 0.46 200 - v v
4 v
v v
v -
v
v
v
4

Pozndmka: zvyruznené polozky st vedené uko skludové nu okumzité dodunie.
Doddvky ostatnych je huthé vopred individudine prejednat.

Rozmery: brlsne $ndry - priemer v (MM) Nu jednej cievke je priblizhne 15 m.,
brashe pdsky - dirka v (Mm)

skladom
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BRUSNA MRIEZKA PRE BRUSENIE SADROKARTONU

Brasna mriezka je konstruovand tak, ze na nosnu tkaninu zo sklenych vidikien s Zivicou prilepené
brasne zrnd karbidu kremiku. Vyhoda mriezkovej struktdry oproti beznym brasnym pupierom spodiva
v tom, Ze su hezandsu odbrlsenym materidlom.

ARCHY pre brusenie sadrokarténu

93 x 230 P80, P 100, P 120
93 x 280 P 80, P 100, P 120 4
115 x 280 P 80, P 100, P 120

DISKY pre brdsenie podldh

P 36
P 60, P 80, P 100, P 120

Dulsie rozmery d zrnitosti na zaklude dopytu.

skladom
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Hlavny distributor vyrobkov uvedenych v tomto katalégu
je spoloénost’ AbrasiV-DroncO Slavakia, s. r. o., Trnava.



Tesime sa na Vasu navstevu



